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INSTRUKCJA OBSLUGI

PRZYRZAD DO ROZKUWANIA 1
ZAKUWANIA ELANCUCHOW
MG020003

OPIS PRZYRZADU

Uniwersalny przyrzad do rozkuwania i zakuwania tancuchéw w rozmiarach od 35 do 630.
(UWAGA: Aby rozku¢ tancuch 630 nalezy wczesniej $cia¢ glowki nitow). Moze by¢ stosowany do
wszelkiego typu tancuchoéw zaréwno napedowych jak i np. tancuchdéw rozrzadu.
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Schemat zlozenia urzadzenia pokazano na schemacie ponizej. Trzpien 2,2mm stosowany jest
gldwnie do tancuchéw rozrzadu. Trzpien 2,9mm do tancuchow o rozmiarze 25 lub 35, a trzpien
3,8mm do motocyklowych tancuchéw napedowych w rozmiarach 428 — 530 i 630.
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UWAGA:

Podczas uzytkowania trzpienia 2,2mm zawsze nalezy zastosowa¢ koncowke gorna oraz
koncéwke dolna 2,2mm. Pozwala to na dokladne prowadzenie trzpienia i znacznie ogranicza
ryzyko uszkodzenia.

ROZKUWANIE:

1. Dobra¢ odpowiedni trzpien [3] w zaleznos$ci od rodzaju tancucha.

2. Zatozy¢ sprezyng [2] i umiesci¢ cato$¢ w Srubie ustalajacej [1]

3. Zamontowac S$rubg gltowna [4] w ten sposob aby koncowka
trzpienia [3] wystawata ze $ruby [1] przynajmniej na 2mm.

4. Umiesci¢ tancuch w prasce, zwracajac szczeg6lna uwage na

osiowe potozenie sworznia tancucha i trzpienia wyciskajacego.

Dokreci¢ $rubg ustalajaca [ 1] unieruchamiajac ogniwo tancucha.

6. Dokrgca¢ $rube glowna [4] wyciskajac tym samym sworzen
tancucha. Dokrgca¢ S$rubg, az do catkowitego wyprasowania
sworznia.

7. Kiedy sworzen zostanie catkowicie wyprasowany nalezy zwolnic¢
srube gtowna (trzpien wyciskajacy zostanie cofnigty) a nastgpnie
zwolni¢ $rubg ustalajaca.
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UWAGA:

KONCOWKA

Prawidlowe wyprasowanie lub wprasowanie sworznia lancucha jest mozliwe tylko i
wylacznie przy zachowaniu osiowosci trzpienia i sworznia lancucha.
Zawsze nalezy upewnic¢ si¢ czy koncowka trzpienia jest prawidlowo zamontowana.

ZAKUWANIE:

1.
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Zamontowa¢ w urzadzeniu dolna koncoéwke (duza lub maty) oraz
trzpien nitujacy wraz ze sprezyna. Dokrgci¢ srubg gltéwna tak aby
koncéwka trzpienia nitujacego wystawata ze $ruby ustalajacej na ok.
2mm

Nie nalezy stosowa¢ wczes$niej wyprasowanego sworznia. Zalecane
jest zastosowanie nowych specjalnych sworzni do taczenia ogniw
tancucha.

Umiesci¢ sworzen w ogniwie tancucha.

Jezeli cigzko wprasowal sworzen mozna wprasowaé sworzen za
pomoca trzpienia nitujacego.

W tym celu nalezy ustawi¢ trzpien nitujacy doktadnie w osi sworznia
1 dokrecaja $ruba ustalajacq wprasowacé sworzen na miejsce.

Upewni¢ sig, ze sworzen wystaje na taka sama dlugo$¢ z obu stron
ogniwa.

Ustawi¢ koncowke trzpienia nitujacego doktadnie w osi sworznia.
Dokreci¢ $rube ustalajaca unieruchamiajac ogniwo tancucha.

Dokreci¢ srube gldwna tak aby zanitowa¢ koncoéwke sworznia.

. Powto6rzy¢ czynno$¢ z obu stron sworznia.

UWAGA:

Podczas nitowania zawsze w dolnej czesci przyrzadu powinny by¢
zamontowane koncowki dolne (mala lub duza) lub praska z
podluznym sfrezowaniem. Mozliwe jest rowniez zastosowanie obu
prasek (praska z otworami zawsze na gorze) lub polaczenia praski z
wzdluznym sfrezowaniem oraz trzpienia nitujacego.
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GWARANCJA

1. Firma TECHSAM udziela gwarancji na prawidtowe dziatanie wyrobu przez okres 12
miesiecy od daty zakupu.

2. Gwarancja obejmuje bezptatne usuwanie usterek i wad fabrycznych ujawnionych o okresie
gwarancji.

3. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen mechanicznych lub spowodowanych nieprawidlowa
eksploatacja wyrobu.

4. Gwarancja wygasa w razie stwierdzenia napraw lub przerobek dokonanych przez osoby
nieuprawnione.

5. Warunkiem rozpatrywania gwarancji jest przedlozenie karty gwarancyjnej wraz z

reklamowanym wyrobem w punkcie serwisowym lub w miejscu sprzedazy.

Gwarancja wazna jest tylko z pieczegcia sprzedawcy 1 wpisana data sprzedazy.

7. Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zapewnia importer.

o

P.W. , TECHSAM” Woch Sp.J.
ul. Nateczowska 75

20-701 Lublin

tel./fax 081 443-08-12, 444-63-73
e-mail: techsam@jonnesway.pl

Data sprzedazy .......ccccceveeeeveennnnne

Podpis 1 pieczgC sprzedajacego........covrvereenierieneeneenienienieenns
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